
CHUẨN ĐẦU RA  

Nghề: SỬA CHỮA THIẾT BỊ MAY - Trình Độ: Trung Cấp  

(Được ban hành theo Quyết định số 138/2021/QĐ-CĐHBXL ngày 25/05/2021 

của Hiệu trưởng Trường Cao đẳng Hoà Bình Xuân Lộc) 

 

1. Giới thiệu chung về nghề 

Sửa chữa thiết bị may trình độ trung cấp là ngành, nghề mà người hành nghề thực hiện 

các công việc bảo dưỡng, sửa chữa các trang thiết bị trong các nhà máy may giúp cho hệ 

thống các trang thiết bị công nghệ luôn ở trạng thái làm việc tốt nhất góp phần đảm bảo năng 

xuất, chất lượng sản phẩm, tiết kiệm chi phí sản xuất, thúc đẩy phát triển bền vững cho các 

doanh nghiệp sản xuất hàng may mặc, đáp ứng yêu cầu bậc 4 trong Khung trình độ quốc gia 

Việt Nam. 

Người học nghề Sửa chữa thiết bị may làm việc độc lập và làm việc theo nhóm với các 

nhiệm vụ: trực tiếp hiệu chỉnh, sửa chữa các trang thiết bị trên các dây chuyền sản xuất; nghiên 

cứu, thiết kế chế tạo các loại cữ gá phục vụ sản xuất; lắp đặt các trang thiết bị phù hợp với 

mặt bằng và yêu cầu sản xuất; kinh doanh, cung cấp các chủng loại vật tư thay thế, trang thiết 

bị ngành may; điều hành, luân chuyển các trang thiết bị khi thay đổi sản xuất đơn hàng; cập 

nhật hồ sơ thiết bị... 

Đối với nghề Sửa chữa thiết bị may, thiết bị, dụng cụ chủ yếu gồm: tuốc nơ vít các 

loại, búa nguội, các loại kìm, các loại cle, các loại chìa vặn lục lăng, kéo cắt kim loại, các loại 

thức đo kiểm, máy mài, máy khoan, các loại mỏ hàn, máy vi tính, phần mềm quản lý bảo trì 

thiết bị và các thiết bị chuyên dùng khác.  

Các công việc của nghề chủ yếu được thực hiện trong các doanh nghiệp dệt may, các 

cửa hàng kinh doanh thiết bị vật tư phụ tùng ngành may, các nhà máy sản xuất, lắp ráp thiết 

bị may, các hãng sản xuất thiết bị của nước ngoài. Môi trường làm việc và điều kiện làm việc 

thuận lợi, đảm bảo an toàn, sức khỏe. Đây là một nghề không quá nặng nhọc nhưng lại chịu 

áp lực về thời gian, đòi hỏi cần phải nhạy bén, linh hoạt, chất lượng, hiệu quả công việc trong 

bối cảnh khoa học công nghệ luôn luôn thay đổi và phát triển không ngừng. 

Khối lượng kiến thức tối thiểu: 1.500 giờ (tương đương 54 tín chỉ). 

2. Kiến thức 

− Trình bày được phương pháp đo và kiểm tra an toàn các chi tiết máy ghép, các cơ cấu cơ 

khí có công dụng chung; các cơ cấu chấp hành trong thiết bị may; 

− Nhận biết được hệ thống trang thiết bị trong công nghiệp may, phương pháp tổ chức quản 

lý bảo dưỡng, sửa chữa thiết bị trong nhà máy may;  



− Trình bày được cấu tạo cũng như phương pháp sử dụng các dụng cụ thường dùng trong 

bảo dưỡng sửa chữa thiết bị may; 

− Phân tích đúng cấu tạo, nguyên lý làm việc của các máy một kim, hai kim, thùa đầu bằng, 

đính cúc, vắt sổ;  

− Phân tích đúng cấu tạo, nguyên lý hoạt động của một số mạch điện, linh kiện điện tử, khí 

cụ điện, máy điện điển hình trong thiết bị may; 

− Phân tích được quy trình bảo dưỡng, sửa chữa, hiệu chỉnh phần cơ khí máy may một kim, 

hai kim, thùa đầu bằng, đính cúc, vắt sổ đúng tiêu chuẩn kỹ thuật; 

− Trình bày được quy trình tháo, lắp, bảo dưỡng, sửa chữa mạch nguồn, mạch điều khiển, 

động cơ, nam châm điện trong các thiết bị may một kim điện tử, hai kim điện tử đáp ứng 

đúng trạng thái làm việc tiêu chuẩn của thiết bị may; 

− Trình bày được đúng các đặc điểm của công nghệ 4.0 và công nghệ thân thiện với môi 

trường được ứng dụng trong các thiết bị may; 

− Giải thích được phương pháp thu gom và xử lý một số chất thải công nghiệp cơ bản phát 

sinh trong quá trình sửa chữa, bảo dưỡng thiết bị may;  

− Trình bày được phương pháp tổ chức kinh doanh thiết bị may và tổ chức chuyển giao công 

nghệ cho nhà máy may; 

− Phân tích được nguyên nhân của một số sai hỏng thường gặp và các biện pháp phòng tránh, 

xử lý trong quá trình sửa chữa máy may một kim, máy may hai kim, máy thùa khuyết đầu 

bằng, máy đính cúc, máy vắt sổ và chế tạo cữ gá; 

− Trình bày được những kiến thức cơ bản về chính trị, văn hóa, xã hội, pháp luật, quốc phòng 

an ninh, giáo dục thể chất theo quy định. 

3. Kỹ năng 

− Sử dụng được các trang thiết bị, dụng cụ đo kiểm, dụng cụ bảo dưỡng, sửa chữa, phục hồi 

các chi tiết máy, cơ cấu máy trong thiết bị may; 

− Xây dựng được qui trình kiểm tra, bảo dưỡng, sửa chữa, hiệu chỉnh và phương án thay thế 

chi tiết, cụm chi tiết máy trong máy may một kim, máy may hai kim, máy thùa khuyết đầu 

bằng, máy đính cúc, máy vắt sổ đúng yêu cầu kỹ thuật; 

− Bảo dưỡng, sửa chữa, hiệu chỉnh được phần cơ khí máy may một kim, hai kim, thùa đầu 

bằng, đính cúc, vắt sổ đúng tiêu chuẩn kỹ thuật; 

− Tháo, lắp, bảo dưỡng, sửa chữa được mạch nguồn, mạch điều khiển, động cơ, nam châm 

điện trong các máy may một kim điện tử, hai kim điện tử đảm bảo yêu cầu kỹ thuật; 



− Gia công, gá lắp và hiệu chỉnh được cữ cuốn xỏa ngửa, cữ cuốn gấu kín mép, cữ cuốn nẹp 

liền kín mép áo sơ mi trên máy một kim đạt yêu cầu kỹ thuật; 

− Phát hiện kịp thời và xử lý được các sai hỏng thường gặp của máy may một kim, máy may 

hai kim, máy thùa khuyết đầu bằng, máy đính cúc, máy vắt sổ và cữ, gá trong ngành may; 

− Tổ chức được quá trình bán thiết bị may và thực hiện được việc chuyển giao công nghệ 

cho nhà máy may; 

− Sử dụng đúng các trang bị bảo hộ lao động và phòng cháy chữa cháy cơ bản; 

− Đọc hiểu được một số thông số của các linh kiện điện tử thường dùng trong thiết bị may; 

− Sử dụng được công nghệ thông tin cơ bản theo quy định; khai thác, xử lý, ứng dụng công 

nghệ thông tin trong công việc chuyên môn của ngành, nghề; 

− Sử dụng được ngoại ngữ cơ bản, đạt bậc 1/6 trong Khung năng lực ngoại ngữ của Việt 

Nam; ứng dụng được ngoại ngữ vào công việc chuyên môn của ngành, nghề. 

4. Mức độ tự chủ và trách nhiệm 

− Tuân thủ pháp luật và các quy chế, quy định của doanh nghiệp; 

− Tích cực học hỏi, có ý thức phấn đấu vươn lên trong nghề nghiệp; 

− Ý thức được tầm quan trọng của việc bảo dưỡng, sửa chữa thiết bị đối với năng suất, chất 

lượng sản phẩm trong doanh nghiệp may; 

− Tuân thủ tuyệt đối quy trình kỹ thuật bảo dưỡng, sửa chữa máy may một kim, máy may 

hai kim, máy thùa khuyết đầu bằng, máy đính cúc, máy vắt sổ đảm bảo an toàn cho người 

và trang thiết bị dụng cụ trong quá trình làm việc;  

− Tuân thủ quy trình tổ chức được quá trình kinh doanh thiết bị may và chuyển giao công 

nghệ cho nhà máy may; 

− Cẩn thận, khoa học, linh hoạt trong quá trình kiểm tra, bảo dưỡng, sửa chữa, thay thế; 

− Chịu trách nhiệm cá nhân, chịu sự giám sát kết quả làm việc của cấp trên trong quá trình 

kiểm tra, bảo dưỡng, sửa chữa, thay thế các chi tiết, cụm chi tiết trong thiết bị may đúng 

yêu cầu kỹ thuật và đảm bảo an toàn; 

− Làm việc độc lập hoặc tham gia làm việc nhóm trong điều kiện môi trường biến động; đánh 

giá được kết quả thực hiện công việc của cá nhân; giám sát quá trình sửa chữa của các 

thành viên được phân công; chịu trách nhiệm một phần về kết quả làm việc của nhóm. 



5. Vị trí việc làm sau khi tốt nghiệp 

Sau khi tốt nghiệp người học có năng lực đáp ứng các yêu cầu tại các vị trí việc làm 

của ngành, nghề bao gồm: 

− Sửa chữa máy may cơ bản; 

− Sửa chữa máy may chuyên dùng; 

− Kinh doanh thiết bị may; 

− Chế tạo cữ gá ngành may; 

− Chuyển giao công nghệ cho các hãng sản xuất thiết bị may. 

6. Khả năng học tập, nâng cao trình độ 

− Khối lượng kiến thức tối thiểu, yêu cầu về năng lực mà người học phải đạt được sau khi 

tốt nghiệp ngành, nghề Sửa chữa thiết bị may, trình độ trung cấp có thể tiếp tục phát triển 

ở các trình độ cao hơn; 

Người học sau tốt nghiệp có năng lực tự học, tự cập nhật những tiến bộ khoa học công nghệ 

trong phạm vi ngành, nghề để nâng cao trình độ hoặc học liên thông lên trình độ cao hơn trong 

cùng ngành nghề hoặc trong nhóm ngành, nghề hoặc trong cùng lĩnh vực đào tạo. 

 


